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Marcado y Engrabado en Laser, Codigos, Trazo, Cortes y Fundido

e Tipos de Maquinas Laser: CO2, Excimer, Yag/VYOzs - IR, Verde & UV,
Lampara, Bomba-Diodo y Fibra.

« Potencia: Yag/ VYOa- 10, 50, 100 hasta 250 watts. CO2: 10, 30, 100,
250, 500 hasta 4,000 watts.

*Velocidad de marcado: CO2: hasta 10,000 mm/s; YAG: hasta 30,000
mm/s.

« Formatos de marcado: OCR, 2D Matriz, Codigo de Barras, Graficos,
logotipos, simbolos, lineal, circular, angular, inverso, rotacion tipo de
letras verdaderas y hechas a la medida.

« Procesos de Marcado: Recocimiento y Grabado de superficie,
Abrasién, Marcado Termal, de Especialidad, Grabado Profundo,
Tratamiento con calor y Recubrimiento.

eAplicacion: Médica, Industrial, Automotriz, Aeroespacial, en Aluminio,
Madera, PVC, Carburo, Titanio, Acero, Poliuretano, Plastico, Etiquetas,
Paquetes, Acero inoxidable, Vidrio y Cerdmica, Goma, Placas de
Identificacion Flectronicos, etc

Impresion usando gomas y copa de tinta abierta, cerrada y Maquinas Rotatorias

« Sistema de impresion usando gomas para todo tipo de plasticos,
pelotas, tapaderas y botellas, vidrios, ceramica, porcelana, aparatos
médicos y otras aplicaciones.

* Maquinas de impresion usando gomas comenzando desde
maquinaria estandar, maquinas hechas a la necesidad del cliente,
magquinas rotatorias, hasta maquinas hechas extensa y
especialmente para cierto tipo de impresion.

« Velocidad: hasta 300 ppm (actualizable a mayor rendimiento si se
requiere).

» Medidas de impresion: 50, 75, 115, 145 y 200 mm de didmetro
(otras medidas disponibles si se requiere).

« Tipo de placa de impresion: Polymer, acero delgado y grueso.

* Numero de colores: 1, 2, 3, 4 y mas si se requiere.

« Manejadar de partes: Manual o automatico
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Sistemas de Soldadura: Ultrasénico, de Plancha Caliente, Vibracion y

Soldadura de Alta Revolucion

« Procesos de Fundicion: Plastico, Metal, Tela/Corte y Pegar, Plancha
Caliente, Vibratorio y Soldadura de Alta Revolucion.

* Impulsion: Servo y Neumatica

 Diametro del cilindro:1" a 4".

» Fuerza Maxima en piezas: 90 libras, 170 libras y 670 libras.

» Movimiento: 2" a 4". (movimiento extendido a peticion)

» Gama de la energia: 70, 900, 1000, 2000 y 4000 watts.

» Herramientas de Produccion: Herramientas hechas a la medida de la
aplicacion.

« La tabla de control rotatorio y el lanzador de la parte son opcionales

Sistemas Completamente Automatizados y Sistemas Robdticos de manejo

de partes y Marcado

» Maquina automatizada de ensamble de dispositivos médicos.

* Procesos de Ensamble: Alimentador automatico, Soldadura,
Prueba de escape, Controladores Rotatorios, Sistemas de
inspeccion visual, Sistemas de Impresién, Marcado, Sistemas de
colocacion precisa de partes.

« Velocidad: Dependiendo del producto puede ser de 20 a 300
ppm

« Sistema de tazén alimentador de partes.

» Mddulo de transferencia de partes con movimiento de X-Y-Z-R
« Cargado de partes robotico moldeado en la maquina.

 Robot de 6 ejes para manejo y procesamiento automatico de las
partes.

¢ Procesos de fabricacién multiple dependiendo del uso.
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